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Diamond D® Heat Cure Processing Instructions:

Keystone Industries’ Diamond D Heat Cure Denture Acrylic is
intended to be used in the fabrication of removable and permanently
fixed partial and full dentures. It is certified as Class lla in Europe and
is approved for use with implants.

1. Flask

Wax up, flask, and boil out in the usual manner. Make sure all surfaces
are wax free before proceeding. For mold washout, we recommend
Diamond D Ultra Wash. When steam has stopped

rising from the cast, apply Diamond D Ultra-Sep Tinfoil Substitute to

all mold surfaces. Avoid coating teeth with this material since this can
result in poor adhesion between teeth and the denture acrylic. If teeth
are coated with tin foil substitute, remove it from the teeth with the
Diamond D Sep Brush Il and a little monomer.

2. Mixing

Slosh/roll powder container before each use to insure proper fiber disper-
sion. Powder/Liquid Ratio by weight: 10 ml monomer to 21g powder.
Powder/Liquid Ratio by volume: 10 ml monomer to 30 cc powder.

For optimal results follow the above ratios and process at ambient
room temperature. Measure liquid and pour into a glass mixing jar
with lid. Shake the powder to evenly distribute the fibers. Measure
powder and add enough to the liquid while stirring until the liquid is
completely absorbed. Tap the jar on the bench top to bring the
remaining monomer to the surface and add any remaining powder.
Stir with a stainless steel spatula until all the powder is moistened.
Cover and let the acrylic rest until it pulls away from the sides of the
jar and does not stick to the stainless steel spatula. Estimated time for
Diamond D Heat Cure Acrylic to reach packing stage is 7 minutes to
14 minutes depending on ambient air temperature.

3. Packing

DO NOT LET ACRYLIC REACH “SNAP STAGE”. Acrylic that is packed too
dry can result in brittleness, porosity and shade discoloration. Estimated
working time after the material has reached packing stage is 5 to 7
minutes. The flask should be at room temperature 60° - 80°F (15 - 27°C)
prior to packing. Remove the acrylic from the mixing jar. Trial pack
denture 2-3 times to insure minimized porosity and maximum acrylic
density. Use sufficient pressure with each trial pack and remove excess
acrylic using polyethylene sheets as a separator between each trial pack.
Remove the flask and close final without the polyethylene sheet. For best
result allow clamped flask to sit on bench or in room temp water bath
for 20-30 minutes to allow residual internal exothermic heat to subside,
then begin curing process.

4, Processing

Water temperature is critical in the processing of all denture

acrylics. Polymerization generates high temperatures inside the flasks.
If the flask is put immediately into boiling water the liquid resin may
boil and cause porosity in the denture base. The curing cycles below
insure porosity free castings. For thicker cases bench set in flask
compress for 30 minutes before introducing into 165°F (73°C) water
bath and process through the normal curing cycle.

It has been noted in many clinical studies that longer cure times
produce less residual monomer and a terminal boiling treatment for
at least 1 hour is known to achieve maximum monomer conversion.
An additional hot water bath for 1 hour at 50°C prior to insertion of
the device into the oral cavity is also recommended for minimizing the
possible risk of allergic reactions to the denture acrylic.

Long Cure - Immerse flask into room temperature water, rise to 165°F
(73°C) and maintain that temperature for 8 - 10 hours.
Heat polymerization/long cure Option 2

After 20 minute resting period place packed or injected and clamped
flask into room temperature water bath and raise temperature to
165 (73°C). Hold at temperature overnight or 8 -10 hours. If desired
an optional boil for final 60 minutes of long cycle is possible. Remove
from bath and allow flask to cool on the counter for 20 minutes before
final immersion in lukewarm water for final cool. Deflask and finish.

Short Cure - Immerse flask into room temperature water, rise to
165 (73°C) and maintain that temperature for 90 minutes. Then raise
temperature to a boil 212°F (100°C) and hold for 30 minutes. Allow to
cool and then deflask and finish. Note: To reduce any residual
monomer which may result in the risk of patient sensitivity, you
may leave flask in boiling water for an additional 30 minutes.

Heat polymerization/short cure Option 2

After 20 minute resting period place packed or injected and clamped
flask into room temperature water bath and raise temperature to 165°F
(73°C). Hold for 90 minutes, and then raise temperature to a boil 212°F
(100°C) and hold for 30 minutes. Remove from bath and allow flask to
cool on the counter for 20 minutes before final immersion in lukewarm
water for final cool. Deflask and finish. Note: To reduce any residual
monomer which may result in the risk of patient sensitivity, you may
leave flask in boiling water for an additional 30 minutes.

5. Deflasking

When the flask is cool enough to handle, place it under warm water for
20 minutes or bench cool for 45 minutes (recommended) then deflask in
the usual manner. In the case of undercuts, do not pry the denture with
a knife or distortion of the denture could result. Section the cast instead
to insure a superior fit. Keep unfinished denture in a moist environment
until it can be finished.

6. Finishing and prosthesis storage

After post process equilibration, prosthesis is removed from cast and
trimmed with conventional crosscut burs. Prior to pumicing, miniature
Scotchbrite wheels can provide a pre-pumice surface allowing for ideal
final polishing. It is always recommended to store prosthesis in water
during the course of finishing and until it is inserted in mouth.

7. Product Storage
Liquid should be stored in a temperature constant area not to exceed
80°F (27°C). Avoid storage in direct sunlight.

*Always practice Good Manufacturing Practice protocols regarding the
non-mixing of powders or liquids of one manufacturer with another.

NOTE: When tested according to ADA/ANSI Spec. #12, 8.7, the maxi-
mum residual monomer content of Diamond D heat cure material, when
processed as outlined above, will be less than 2%.

Precautions:

Product contains methyl methacrylate monomer which, although rare,
may cause an allergic reaction in individuals sensitive to acrylic
containing products. Flash point is 50°F (10°C). Keep away from heat,
sparks and open flame. Avoid inhalation or ingestion. Use in a well-
ventilated area. Keep container closed when not in use. Avoid prolonged
or repeated contact with skin. Wash skin with soap and water after
contact. Keep out of reach of children. Use only non-alcoholic separators
with this acrylic.
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Diamond D® Heat Cure Verarbeitungshinweise:

Diamond D Heat Cure Denture Acrylic von Keystone Industries ist ein
Prothesenkunstoff, der bei der Herstellung herausnehmbarer sowie
festsitzender Teil- und Vollprothesen verwendet wird. Er ist in Europa
als Klasse Il a zertifiziert und fiir die Verwendung bei Implantaten
freigegeben.

1. Kiivettieren

In der Ublichen Weise aufwachsen, kivettieren und auskochen. Vor

dem Fortfahren sicherstellen, dass alle Oberfldchen wachsfrei sind. Zur
Formauswaschung empfehlen wir Diamond D Ultra-Wash. Wenn kein
Dampf mehr von dem Guss aufsteigt, Diamond D Ultra-Sep Stanniol-
ersatz auf alle Formoberflachen auftragen. Nicht die Zéhne mit diesem
Material beschichten, da dies zu einer schlechten Haftung zwischen den
Z&hnen und dem Prothesenkunststoff fihren kann. Wenn Z&hne mit
Stanniolersatz beschichtet sind, mit Diamond D Sep Pinsel Il und etwas
Monomer entfernen.

2. Anmischen

Pulverbehdlter vor jedem Gebrauch schiitteln, um einwandfreie Faser-
dispersion sicherzustellen.
Pulver-/Fliissigkeits-Gewichtsverhdltnis: 10 ml Monomer auf 21
g Pulver.

Pulver-/Fliissigkeits-Volumenverhéltnis: 10 ml Monomer auf 30
cc Pulver.

Fiir ein optimales Ergebnis oben aufgefiihrte Mischungsverhéltnisse ein-
halten und bei Raumtemperatur verarbeiten. Fliissigkeit abmessen und
in einen Mischtiegel aus Glas mit Deckel flillen. Das Pulver schiitteln,
um die Fasern gleichméaBig zu verteilen. Pulver abmessen und genug in
die Fllissigkeit einrtihren, bis die Fliissigkeit vollstdndig aufgenommen
ist. Tiegel auf die Arbeitsplatte klopfen, um das restliche Monomer an
die Oberfldche zu bringen, und restliches Pulver hinzugeben. Mit einem
Spatel aus Edelstahl umriihren, bis das gesamte Pulver befeuchtet

ist. Deckel aufsetzen und den Kunststoff ruhen lassen, bis es sich von
den Seiten des Tiegels l6st und nicht am Edelstahlspatel kleben bleibt.
Diamond D Heat Cure Acrylic erreicht das Auftragungsstadium in ca. 7
bis 14 Minuten, je nach Umgebungstemperatur.

3. Auftragung

KUNSTSTOFF SOLLTE NICHT DAS ,,SCHNAPP-STADIUM* ERREICHEN.
Kunststoff, der zu trocken aufgetragen wird, kann zu Sprodigkeit,
Porositat und Verfarbung flhren. Die Verarbeitungszeit, nachdem das
Material das Auftragungsstadium erreicht hat, betrdgt schitzungsweise
5 bis 7 Minuten. vor dem Auftragen sollte sich die Kiivette bei Raum-
temperatur (15 - 27 °C) befinden. Den Kunststoff aus dem Mischtiegel
entfernen. 2- bis 3-mal probeweise auf die Prothese auftragen, um
minimale Porositdt und maximale Kunststoffdichte zu gewéhrleis-

ten. Ausreichend Druck bei jeder Probeauftragung anwenden und
(iberschiissigen Kunststoff mit Polyethylenfolien als Trennung zwischen
den einzelnen Probeauftragungen entfernen. Kiivette entfernen und die
finale Auftragung ohne die Polyethylenfolie schlieBen. Fiir beste Ergeb-
nisse die verschlossene Kilvette 20-30 Minuten auf der Arbeitsplatte
oder in einem Wasserbad bei Raumtemperatur ruhen lassen, um die
restliche interne exotherme Wéarme abklingen zu lassen. AnschlieBend
mit der Hartung beginnen.

4. Bearbeitung

Bei der Bearbeitung aller Prothesenkunststoffe ist die Wassertemperatur
von entscheidender Bedeutung. Durch die Polymerisation werden im
Innern der Kilvette hohe Temperaturen erzeugt. Wird die Kiivette sofort
in kochendes Wasser gelegt, kann das fliissige Harz kochen und zu
Porositét in der Prothesenbasis flihren. Die nachfolgend angegebenen
Aushdrtungszyklen gewahrleisten Gussergebnisse ohne Porositét.

Fiir dickere Auftragungen in der Kilvette 30 Minuten komprimieren,
anschlieBend in ein 73 °C heiBes Wasserbad einlegen und wahrend des
normalen Hartungszyklus bearbeiten.

In einer Vielzahl klinischer Studien wurde festgestellt, dass langere
Hartungszeiten zu weniger Rest-Monomer fiihren und eine finale
Kochbehandlung tiber mindestens 1 Stunde zu einer maximalen
Monomerumwandlung flihrt. Ein zusétzliches HeiBwasserbad iiber 1
Stunde bei 50°C vor dem Einsetzen der Prothese in die Mundhdhle ist

ebenfalls zu empehlen, um das Risiko von allergischen Reaktionen auf
den Prothesenkunststoff zu minimieren.

Lange Hartung — Kilvette in Wasser von Raumtemperatur eintauchen,
auf 73 °C erhdhen und diese Temperatur 8-10 Stunden beibehalten.

Warmepolymerisation/lange Héartung Option 2

Nach 20 Minuten Ruhezeit die gepackte oder injizierte und eingespannte
Kiivette in Wasserbad bei Raumtemperatur geben und Temperatur auf
73°C erhéhen. Uber Nacht oder 8 -10 Stunden bei dieser Temperatur
halten. Auf Wunsch wahrend der letzten 60 Minuten des langen Zyklus
kochen lassen. Kilvette aus dem Bad nehmen und auf der Arbeitsplatte
20 Minuten abkiihlen lassen, bevor sie zum endgliltigen Abkiihlen in
lauwarmes Wasser eingetaucht wird. Ausbetten und fertig bearbeiten.

Kurze Hartung — Kiivette in Wasser mit Raumtemperatur eintauchen,
die Wassertemperatur auf 73 °C erhéhen und diese 90 Minuten
beibehalten. AnschlieBend das Wasser zum Kochen bringen und die
Temperatur von 100 °C 30 Minuten lang halten. Abkihlen lassen und
anschlieBend ausbetten und fertig bearbeiten. Hinweis: Um Restmono-
mer zu reduzieren, auf welches Patienten eventuell empfindlich
reagieren kdnnten, kénnen Sie die Kiivette weitere 30 Minuten im
kochenden Wasser lassen.

Warmepolymerisation/kurze Hartung Option 2

Nach 20-miniitiger Ruhezeit die gepackte oder injizierte und eingespan-
nte Kiivette in ein Wasserbad mit Raumtemperatur geben und die Tem-
peratur auf 73 °C erhéhen. Die Temperatur 90 Minuten lang beibehalten
und anschlieBend das Wasser zum Kochen bringen und 30 Minuten
lang kochen. Aus dem Wasserbad entfernen und die Kiivette auf dem
Tisch 20 Minuten lang abkiihlen lassen, bevor diese zum endgiltigen
Auskiihlen in lauwarmes Wasser eingetaucht wird. Ausbetten und fertig
bearbeiten. Hinweis: Um Restmonomer zu reduzieren, auf welches
Patienten eventuell empfindlich reagieren kénnten, kénnen Sie die
Kiivette weitere 30 Minuten im kochenden Wasser lassen.

5. Ausbetten

Wenn die Kilvette so weit abgekiihlt ist, dass sie bearbeitet werden kann,
20 Minuten in warmes Wasser legen oder 45 Minuten bei Raumtem-
peratur abkiihlen lassen (wird empfohlen). AnschlieBend in der diblichen
Weise ausbetten. Im Falle von Hinterschneidungen nicht die Prothese
mit einem Messer aushebeln, da diese sich sonst verziehen kann.
Stattdessen den Guss partitionieren, um eine einwandfreie Passform

zu erzielen. Die unvollendete Prothese bis zur Endbearbeitung in einer
feuchten Umgebung lagern.

6. Fertighearbeitung und Aufbewahrung der Prothese

Nach der anschlieBenden Aquilibrierung wird die Prothese aus dem
Modell genomment und mit herkdmmlichen kreuzverzahnten Frésern
getrimmt. Vor dem Polieren kann mit Miniatur-Scotchbrite-Schleifern eine
Oberfldche erzielt werden, die sich ideal fiir das finale Polieren eignet. Es
empfiehlt sich, die Prothese im Verlauf der Endbearbeitung und bis zum
Einsetzen in den Mund stets in Wasser aufzubewahren.

7. Lagerung des Produkts
Fliissigkeit sollten in einem Bereich mit konstanter Temperatur nicht (iber
(27°C gelagert werden. Direktes Sonnenlicht ist zu vermeiden.

*Stets die Grundsétze guter Fertigungspraxis befolgen und keine Pulver
oder Fllissigkeiten von verschiedenen Herstellern miteinander mischen.

HINWEIS: Bei Priifung nach ADA/ANSI Spez. Nr. 12, 8.7 betragt der
maximale Restmonomergehalt von Diamond D Warmeaushdrtungsmate-
rial bei Verarbeitung wie oben beschrieben weniger als 2%.

VorsichtsmaBnahmen:

Dieses Produkt enthalt Methylmethacrylat Monomer, das in seltenen
Féllen bei Personen mit einer Empfindlichkeit gegen acrylhaltige
Produkte allergische Reaktionen hervorrufen kann. Flammpunkt liegt
bei 10°C. Von Hitze, Funken und offenem Feuer fernhalten. Nicht
einatmen oder verschlucken. Nur in gut belifteten Raumen verwenden.
Behdlter geschlossen halten , solange das Produkt nicht in Gebrauch
ist. Ldngeren oder wiederholten Hautkontakt vermeiden. Bei Kontakt die
Haut mit Wasser und Seife waschen. Darf nicht in die Hande von Kindern
gelangen. Mit diesem Kunststoff nur nicht-alkoholische Separatoren
verwenden.
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Instrucciones de procesamiento de Diamond D® Heat Cure:

Diamond D Heat Cure Denture Acrylic, de Keystone Industries, tiene
como objetivo usarse en la fabricacion de dentaduras fijadas
permanentemente o desechables. Esta certificado como Clase lla en
Europa y estd aprobado para su uso con implantes.

1. Frasco

Encerar, meter en un frasco y hervir de la manera habitual. Aseglrese
de que todas las superficies estén libres de cera antes de continuar.
Para el lavado de moldes, recomendamos Diamond D Ultra Wash.
Cuando el vapor haya dejado de subir desde el molde, aplique Diamond
D Ultra-Sep Tinfoil Substitute a todas las superficies del molde. Evite
el recubrimiento de los dientes con este material, ya que esto puede
resultar en una mala adherencia entre los dientes y el acrilico de la
dentadura. Si los dientes estan recubiertos con un sustituto de papel
de aluminio, sepérelo de los dientes con el cepillo de Diamond D Sep
Brush Il'y un poco de monémero.

2. Mezclado

Pegue/enrolle el contenedor de polvo antes de cada uso para asegurar
una dispersion de fibra adecuada.

Ratio de liquido/polvo en peso: 10 ml de monémeroy 21 g de
polvo.

Ratio de liquido/polvo en volumen: 10 ml de mondémero y 30 cc
de polvo.

Para obtener resultados ptimos, respetar las relaciones anteriores y
realizar el proceso a temperatura ambiente de la habitacion. Medir el
liquido y verterlo en una jarra de mezclas con tapa. Agitar el polvo para
distribuir uniformemente las fibras. Medir el polvo y afiadir lo suficiente
al liquido mientras se agita hasta que el liquido se absorba por
completo. Dar un golpecito con el tarro en la parte superior del banco
para llevar el monémero restante a la superficie y afiadir cualquier polvo
restante. Remover con una espatula de acero inoxidable hasta que se
humedezca todo el polvo. Tapar y dejar reposar el acrilico hasta que se
despegue de las paredes del vaso y que no se pegue a la espatula de
acero inoxidable. El tiempo estimado para que Diamond D Heat Cure
Acrylic alcance la fase de acondicionamiento es de 7 minutos a 14
minutos, dependiendo de la temperatura ambiente del aire.

3. Envasado

NO PERMITIR QUE EL ACRILICO ALCANCE LA “FASE DE ESTALLIDO”.
El acrilico que se envase estando demasiado seco puede provocar
fragilidad, porosidad y decoloracion. El tiempo de trabajo estimado
después de que el material haya llegado a la etapa de embalaje es de
5 a7 minutos. EI matraz debe estar a una temperatura ambiente de 60
- 80 F (15 - 27 ° C) antes de su envasado. Retire el acrilico de la jarra
de mezcla. Pruebe a envasar la dentadura 2-3 veces para asegurar
una minima porosidad y una densidad maxima del acrilico. Aplicar una
presion suficiente a cada envase de prueba y eliminar el exceso de
acrilico utilizando laminas de polietileno como separadores entre cada
envase de prueba. Retirar el matraz y cerrarlo finalmente sin la lamina
de polietileno. Para el mejor resultado, permitir que el frasco sujetado
repose en la mesa o en un bafio de agua a temperatura ambiente
durante 20-30 minutos para permitir que el calor exotérmico interno
residual se reduzca, y luego iniciar el proceso de curado.

4. Procesamiento

La temperatura del agua es fundamental en el tratamiento de todos los
acrilicos para dentaduras. La polimerizacion genera altas temperaturas
en el interior de los frascos. Si el matraz se pone inmediatamente en
agua hirviendo, la resina liquida podria hervir y provocar porosidad en
la base de la dentadura. Los ciclos de curado a continuacion aseguran
piezas de fundicion libres de porosidad. Para coberturas més gruesas,
comprimir durante 30 minutos antes de la introduccion en un bafio de
agua de165 °F (73 °C) y procesar a través del ciclo de curado normal.

Se ha observado en muchos estudios clinicos que los tiempos de cura-
do mas largos producen un monémero residual inferior, y se sabe que
un tratamiento terminal de ebullicion durante al menos 1 hora logra la
méxima conversién de monémero. También se recomienda un bafio de
agua caliente adicional durante 1 hora a 50 °C antes de la insercion del
dispositivo en la cavidad oral, para reducir al minimo el posible riesgo

de reacciones alérgicas al acrilico de la dentadura.

Curado largo - Sumergir el frasco en agua a temperatura ambiente,
elevar la temperatura a 165 °F (73 °C) y mantener esa temperatura
durante 8 - 10 horas.

Opcion 2 de polimerizacién por calor/curado largo

Tras un periodo de reposo de 20 minutos, colocar el envase y el frasco
encajado en un bafio de agua a temperatura ambiente, y aumentar la
temperatura a 165 °F (73 °C). Mantener a esa temperatura toda la noche
o0 durante 8-10 horas. Si se desea, es posible un hervido opcional de
ciclo largo durante 60 minutos. Sacar del bafio y permitir que el frasco
se enfrie en la encimera durante 20 minutos antes de la inmersion final
en agua tibia para que se enfrie. Sacar del frasco y terminar.

Curado corto - Sumergir frasco en agua a temperatura ambiente, elevar
hasta 165 °F (73 °C) y mantener esa temperatura durante 90 minutos.

A continuacion, elevar la temperatura a 212 °F hasta la ebullicion (100
°C) y mantener durante 30 minutos. Dejar enfriar y luego sacar del frasco
y acabar. Nota: para reducir cualquier monémero residual que pueda
provocar riesgo de sensibilidad del paciente, puede dejar el frasco en
agua hirviendo durante 30 minutos.

Opcidn 2 de polimerizacién por calor/curado corto

Después de 20 minutos de descanso, colocar el frasco lleno o inyectado
y el sujetado en un bafo de agua a temperatura ambiente y elevar la
temperatura a 165 °F (73 °C). Mantener la posicion durante 90 minutos
y luego subir la temperatura a 212 °F hasta ebullicién (100 °C) y
mantener durante 30 minutos. Sacar de la bafera y dejar que se enfrie
el frasco en la mesa durante 20 minutos antes de la inmersion final en
agua tibia para el enfriamiento final. Sacar del frasco y acabar. Nota:
para reducir cualquier monémero residual que pueda provocar riesgo
de sensibilidad del paciente, puede dejar el frasco en agua hirviendo
durante 30 minutos.

5. Sacar del frasco

Cuando el frasco esté lo suficientemente frio como para cogerlo, colocar-
lo debajo del agua caliente durante 20 minutos o dejar enfriar al aire
durante 45 minutos (recomendado), y entonces sacar el contenido del
frasco de la manera usual. En el caso de entalladuras, no hacer palanca
en la dentadura con un cuchillo, ya que podria provocar una distorsion.
Seccionar el molde para asegurar un ajuste superior. Mantener la den-
tadura sin terminar en un ambiente himedo hasta que se pueda acabar.

6. Finalizacion y almacenaje de la protesis

Tras el equilibrio postproceso, se apartard la prétesis del molde y sera
cortado con fresas de corte transversal convencionales. Antes de lijarla,
unas ruedas en miniatura de Scotchbrite pueden proporcionar una
superficie de prelijado permitiendo un pulido final ideal. Siempre se
recomienda almacenar la protesis en agua en el proceso de finalizacion y
hasta que se inserte en la boca.

7. Almacenaje del producto

Liquido se deben almacenar en un drea constante de temperatura que
no exceda los 80 °F (27 °C). Evitar el almacenamiento en sitios con luz
solar directa.

* Practique siempre buenos protocolos de practica de fabricacion, sin
mezcla polvos ni liquidos de un fabricante con los de otro.

NOTA: cuando se pruebe con las especificaciones n.° 12, 8,7 de ADA/
ANSI, el contenido maximo de mondmero residual de material Diamond
D heat cure, cuando se procese como se ha indicado anteriormente, sera
menor que el 2 %.

Precauciones:

El producto contiene monémero de metacrilato de metilo que, aunque de
forma poco frecuente, puede causar una reaccion alérgica en individuos
sensibles a los productos acrilicos que contiene. El punto de inflamabi-
lidad es de 50 °F (10 °C). Mantener alejado del calor, chispas y llamas.
Evitar la inhalacion o ingestion. Usar en un érea bien ventilada. Mantener
el recipiente cerrado cuando no esté en uso. Evitar el contacto prolon-
gado o repetido con la piel. Lavar la piel con agua y jabon después del
contacto. Mantener fuera del alcance de los nifios. Utilizar Gnicamente
separadores no alcohdlicos con este acrilico.



Diamond D® Heat Cure Instructions pour le traitement:

Keystone Industries Diamond D Heat Cure prothese de résine acrylique
est destiné a étre utilisé dans la fabrication d’amovible et permaneme-
ment fixe de protheses partielles et complétes. Il est certifié comme

classe lla en Europe et est approuvé pour I'utilisation avec des implants.

1. Flacon

Cirez, moulez, et faites bouillir de la maniére habituelle. Assurez-vous
que toutes les surfaces sont sans cire avant de continuer. Pour moule
lavage, nous recommandons Diamond D Ultra Wash. Lorsque la vapeur
s’est arrétée d’augmenter du moulage, appliquez Diamond D Ultra-Sep
Tinfoil suppléant & toutes les surfaces du moule. Evitez les dents de
revétement avec ce matériel car cela peut entrainer une mauvaise
adhérence entre les dents et I'acrylique de la prothése. Si les dents
sont recouvertes d’une feuille d’étain substitut, retirez les dents avec le
Diamond D septembre Brush Il et un peu de monomere.

2. Mélange

Renversez / roulez le contenant de poudre avant chaque utilisation pour
assurer une bonne dispersion de fibres. Poudre / Ratio liquide en
poids: 10 ml monomere a 21g de poudre. Poudre / Ratio liquide en
volume: 10 ml monomere a 30 cc de poudre.

Pour des résultats optimaux suivez les ratios et le processus ci-dessus
a la température ambiante. Mesurez le liquide et versez-le dans

un bocal @ mélanger en verre avec couvercle . Secouez la poudre
pour répartir uniformément les fibres. Mesurez la poudre et ajoutez
suffisamment au liquide tout en remuant jusqu’a ce que le liquide soit
completement absorbé. Tapotez le pot sur la paillasse pour amener

le monomere restant a la surface et ajoutez toute la poudre restante.
Mélangez avec une spatule en acier inoxydable jusqu’a ce que toute la
poudre soit humidifiée. Couvrez et laissez le reste acrylique jusqu’a ce
qu'il soit détaché des parois du récipient et ne collez pas a la spatule
en acier inoxydable. Le temps estimé pour Diamond D chaleur Cure
acrylique atteindre le stade de I'emballage est de 7 minutes a 14
minutes selon la température de I'air ambiant.

3. Emballage

Ne laissez pas I'acrylique atteindre le “STADE DE CLAQUEMENT".
L'acrylique qui est emballé trop sec peut entrainer la fragilité, la
porosité et I'ombre de décoloration. Le temps de travail estimé apres
que le matériel atteigne le stade d’emballage est de 5 a 7 minutes. Le
ballon doit étre & température ambiante 60° - 80°F (15° - 27°C) avant
I’emballage. Retirez I'acrylique a partir du bocal de mélange. Testez la
prothese d’emballage 2-3 fois pour assurer la porosité minimisée et la
densité maximale d’acrylique. Utilisez une pression suffisante a chaque
emballage d'essai et enlevez I'exces d’acrylique en utilisant des feuilles
de polyéthylene comme un séparateur entre chague emballage d’essai.
Enlevez le ballon et fermez la finale sans la feuille de polyéthylene. Pour
un meilleur résultat permet le flacon serré de s'asseoir sur le banc

ou dans la salle de bain a température pendant 20-30 minutes pour
permettre a la chaleur exothermique interne résiduelle a se calmer,
puis commencez le processus de durcissement.

4. Traitement

La température de I'eau est critique dans la transformation de toute

la prothese d'acrylique. La polymérisation génére des températures
élevées a I'intérieur des flacons. Si le flacon est placé immédiatement
dans I'eau bouillante, la résine liquide peut bouillir et causer la porosité
dans la base de la prothése. Les cycles de durcissement ci-dessous
assurent des moulages de porosité gratuits. Pour des cas de banc
plus épais situé dans le flacon, comprimez pendant 30 minutes avant
I'introduction du baignoire de 165°F (73C) et procédez a travers le
cycle de durcissement normal.

Il a été observé dans de nombreuses études cliniques que les temps de
durcissement plus longs produisent un monomere résiduel inférieur et
un traitement terminal bouillant pendant au moins 1 heure est connu
de réaliser la conversion des monoméres maximales. Un bain d’eau
chaude supplémentaire pendant 1 heure & 50°C avant I'insertion du
dispositif dans la cavité buccale est également recommandé pour
minimiser le risque possible de réactions allergiques a I'acrylique de

la prothése.

Cure longue - Plongez le flacon dans I'eau a température ambiante,
élevez-la a 165°F (73°C) et maintenez cette température pendant 8 a
10 heures.

Option polymérisation thermique / longue cure 2

Apres une période de 20 minutes de repos, placez le flacon emballé
ou injecté et serré dans la salle de bain a température et augmentez la
température a 165°F (73°C). Tenez a température toute la nuit pour 8
a 10 heures. Si vous souhaitez une optionnelle ébullition pour la finale
de 60 minutes de long cycle qui est possible. Retirez du bain et laissez
le flacon refroidir sur le comptoir pendant 20 minutes avant la derniere
immersion dans I'eau tiede pour le refroidissement final. Démoulez et
terminez.

Cure courte — Plonger le moufle dans de I'eau a température ambiante,
puis augmenter a 165 °F (73 °C) et maintenir cette température pendant
90 minutes. Augmenter ensuite la température jusqu’a ébullition a 212
°F (100 °C) pendant 30 minutes. Laisser refroidir, puis démoufler et ter-
miner la prothése. Remarque : Pour réduire la présence de monoméres
résiduels pouvant entrainer des risques de sensibilité du patient, vous
pouvez laisser le moufle dans I'eau bouillante pendant 30 minutes
supplémentaires.

Polymérisation thermique / cure courte Option 2

Apres 20 minutes de repos, placer la moufle avec le matériau compacté
ou injecté et serré dans un bain-marie a température ambiante, puis
augmenter la température a 165 °F (73 °C). Maintenir la température
pendant 90 minutes, puis I'augmenter jusqu'a ébullition a 212 °F (100
°C) pendant 30 minutes. Retirer du bain-marie et laisser la fiole se
refroidir sur le plan de travail pendant 20 minutes, avant une derniére
immersion dans de I'eau tiede pour le refroidissement final. Démoufler
et terminer la prothése. Remarque : Pour réduire la présence de
monomeéres résiduels pouvant entrainer des risques de sensibilité du
patient, vous pouvez laisser le moufle dans I'eau bouillante pendant
30 minutes supplémentaires.

5. Démoulage

Lorsque le ballon est assez frais @ manipuler, placez-le sous I'eau
chaude pendant 20 minutes ou laissez refroidir pendant 45 minutes
(recommandeé), puis démoulez de la maniere habituelle. Dans le cas
des contre-dépouilles, ne tirez pas la prothese avec un couteau ou une
distorsion de la prothese peut s’entrainer. Sectionnez la fonte au lieu
d’assurer un confort supérieur. Gardez la prothese inachevée dans un
environnement humide jusqu’a ce qu’elle puisse étre terminée.

6. Finition et le stockage de la prothése

Apres le processus d'équilibration postérieure, la prothése est retirée du
moule et garnie de fraises transversales classiques. Avant de poncer, les
roues de miniature Scotchbrite peuvent fournir une surface pré-ponce
permettant le polissage final idéal. Il est toujours recommandé de stocker
la prothese dans I'eau au cours de finition et jusqu’a ce qu’elle soit
insérée dans la bouche.

7. Produit d’entreposage
Le liquide doivent étre stockés dans une zone constante ou la tempéra-
ture ne doit pas dépasser 80°F (27°C). Evitez le stockage en plein soleil.

*Toujours utiliser des protocoles de bonnes pratiques de fabrication
concernant le non-mélange de poudres ou de liquides d’'un constructeur
avec un autre.

REMARQUE: Lors de I'essai selon I'ADA / ANSI Spec. # 12, 8,7, la
teneur en monomere residuel maximal de Diamond D de traitement
thermique, lorsqu’il est traité comme il est indiqué ci-dessus , sera
inférieure a 2%.

Précautions:

Le produit contient du monomére méthacrylate de méthyle qui, bien que
rare, peut provoquer une réaction allergique chez les personnes
sensibles aux acryliques contenant des produits. Le point d’éclair est de
50°F (10°C). Tenez a I'écart de la chaleur, des étincelles et des flammes
nues. Evitez I'inhalation ou I'ingestion. Utilisez dans un endroit bien
ventilé. Gardez le récipient fermé lorsqu'il n’est pas en cours d'utilisation.
Evitez le contact prolongé ou répété avec la peau. Lavez la peau avec

du savon et de I'eau apres contact. Tenez hors de portée des enfants.
Utilisez uniqguement des séparateurs non-alcoolisés avec cet acrylique.
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Istruzioni per la lavorazione di Diamond D® Heat Cure:

La dentiera in acrilico a solidificazione a caldo Diamond D delle
Keystone Industries & pensata per essere utilizzata nella produzione di
protesi dentarie parziali e complete, sia permanentemente fissate che
removibili. In Europa ¢ stata certificata come di classe lla ed ¢ stata
approvata per Iutilizzo con gli impianti.

1. Infiascare

Passare la cera, infiascare e bollire alla solita maniera. Assicurarsi

che tutte le superfici siano libere dalla cera prima di procedere. Per il
risciacquo dello stampo si consiglia il prodotto Diamond D Ultra Wash.
Quando il vapore avra smesso di elevarsi dal calco, applicare il surroga-
to di stagnola Diamond D Ultra-Sep su tutte le superfici dello stampo.
Evitare di rivestire i denti con questo materiale poiché potrebbero
verificarsi leggere aderenze tra i denti e la protesi in acrilico. Se i denti
sono ricoperti con il surrogato di stagnola, rimuoverlo dai denti con lo
spazzolino Diamond D Sep Brush Il e un po’ di monomero.

2. Mescolare

Scuotere/agitare il contenitore prima di ogni utilizzo per assicurare la
dispersione corretta della fibra.

Proporzione polvere/liquido in peso: 10 ml di monomero per 21g
di polvere.

Proporzione polvere/liquido in volume: 10 ml di monomero per 30
cc di polvere.

Per risultati ottimali seguire le proporzioni illustrate precedentemente ed
elaborarle a temperatura ambiente. Misurare il liquido e la polvere in un
dosatore di vetro con coperchio. Agitare la polvere per distribuire uni-
formemente le fibre. Misurare la polvere e aggiungerne quanto basta al
liquido mentre lo si agita finché lo stesso non sia stato completamente
assorbito. Chiudere il vasetto con il coperchio sulla sommita per portare
il monomero residuo in superficie ed aggiungervi la polvere restante.
Agitare con una spatola di acciaio inossidabile tutta la polvere umidifica-
ta. Coprire e lasciare riposare I'acrilico finché non si tirera via dai bordi
del vasetto e non si attacchera alla spatola di acciaio inossidabile. Il
tempo stimato perché I'acrilico a solidificazione a caldo Diamond D per
raggiunga lo stadio di confezionamento & dai 7 ai 14 minuti, a seconda
della temperatura dell’aria nell’ambiente.

3. Confezionamento

EVITARE DI FAR RAGGIUNGERE ALL’ACRILICO LO STADIO DI SCATTO.
L"acrilico che viene conservato in maniera troppo asciutta pud mostrare
fragilita, porosita e segni di scolorimento. Il tempo stimato di lavorazione
dopo che il materiale avra raggiunto la stato di confezionamento va

dai 5 ai 7 minuti. Il fiasco dovrebbe rimanere a temperatura ambiente
trai 60° e gli 80°F (tra i 15° e i 27°C) prima del confezionamento.
Rimuovere I'acrilico dal dosatore. Provare il pacco dentario 2-3 volte
per assicurarsi una porosita minimizzata e una massima densita
dell'acrilico. Usare una pressione sufficiente con ogni pacco di prova e
rimuovere I'acrilico in eccesso utilizzando dei fogli di polietilene come
separatori tra un pacco e I'altro. Rimuovere il fiasco e infine chiudere
senza il foglio di polietilene. Per una migliore prestazione, far giacere

il fiasco serrato su una panca o in una bagna a temperatura ambiente
per 20-30 minuti per permettere al calore esotermico interno residuo di
diminuire, poi iniziare il processo di solidificazione.

4. Lavorazione

La temperatura dell’acqua & fondamentale nella lavorazione di tutti

gli acrilici per dentiera. La polimerizzazione genera alte temperature
allinterno dei fiaschi. Se il fiasco viene messo immediatamente
nell’acqua portata ad ebollizione, la resina liquida potrebbe bollire e
causare porosita alla base della dentiera. | cicli di solidificazione qui di
seguito assicurano colate senza porosita. Per i casi piu grossi il bench
set si comprime per 30 minuti prima di introdurlo in una bagna di
165°F (73°C) e si lavora attraverso il normale ciclo di solidificazione.
Nell'ambito di diversi studi clinici si & notato che tempi di solidificazione
piti lunghi producono meno monomero residuale ed € risaputo che un
trattamento di bollitura finale per almeno 1 ora ottenga una conversione
massima del monomero. Una bagna aggiuntiva del monomero in acqua
calda a 50°C prima dell'inserimento del dispositivo nel cavo orale &
altresi consigliata per minimizzare il possibile rischio di reazioni
allergiche all’acrilico per dentiera.

Solidificazione lunga - Immergere il fiasco in acqua a temperatura
ambiente, aumentare la temperatura a 165°F (73°C) e mantenere a
temperatura per 8 - 10 ore.

Polimerizzazione a caldo/solidificazione lunga Opzione 2

Dopo un periodo di riposo di 20 minuti, posizionare il fiasco confezionato
0 infuso e sigillato in una bagna d’acqua a temperatura ambiente e
aumentare la stessa a 165°F (73°C). Mantenere a temperatura per
tutta la notte o per 8 - 10 ore. Se lo si desidera, € possibile effettuare
una bollitura di 60 minuti come fase finale del ciclo lungo. Rimuovere
dalla bagna e lasciar raffreddare il fiasco per una ventina di minuti prima
dell'immersione finale in acqua tiepida per I'ultimo raffreddamento.
Togliere dal fiasco e concludere.

Solidificazione breve - Immergere la boccetta in acqua a temperatura
ambiente, innalzare la temperatura a 165°F (73°C) e mantenerla per 90
minuti. Successivamente, portare ad ebollizione, a 212°F (100°C), e man-
tenere la temperatura per 30 minuti. Far raffreddare per poi smuffolare e
concludere. N.B: per ridurre qualsiasi monomero residuo che potrebbe
sfociare nel rischio di ipersensibilita nel paziente, é possibile lasciare
il fiasco nell’acqua in ebollizione per ulteriori 30 minuti.

Polimerizzazione a caldo/solidificazione breve Opzione 2

Dopo un periodo di riposo di 20 minuti, posizionare la boccetta imballata
o iniettata e fissata in una vasca di acqua a temperatura ambiente e
innalzare la temperatura a 165°F (73°C). Mantenere per 90 minuti, per
poi portare la temperatura ad ebollizione, a 212°F (100°C), e mantenere
per 30 minuti. Rimuovere dalla vasca e far raffreddare la boccetta sul
bancone per 20 minuti, prima dell'immersione finale in acqua tiepida per
il raffreddamento conclusivo. Smuffolare e concludere. N.B: per ridurre
qualsiasi monomero residuo che potrebbe sfociare nel rischio di
ipersensibilita nel paziente, e possibile lasciare il fiasco nell’acqua in
ebollizione per ulteriori 30 minuti.

5. Rimozione dal fiasco

Quando il fiasco € abbastanza freddo da poterlo maneggiare, metterlo in
acqua calda per 20 minuti o bench fredda per 45 minuti (consigliato), poi
togliere dal fiasco alla solita maniera. In caso di erosioni, non maneggiare
con un coltello per non creare distorsioni nella dentiera. Sezionare lo
stampo per assicurare un’aderenza superiore. Tenere la dentiera incom-
pleta in ambiente umido fino a che non potra essere terminata.

6. Completamento e conservazione della protesi

Dopo I'equilibratura post-lavorazione, la protesi viene rimossa dallo
stampo e tagliata con frese convenzionali tagliate trasversalmente.

Prima di levigare, delle minuscole ruote Scotchbrite possono fornire una
superficie pre-levigata, consentendo una rifinitura finale ideale. £ sempre
consigliabile conservare la protesi in acqua durante la finitura e finché
non verra inserita in bocca.

7. Conservazione del prodotto

Il liquido dovrebbero essere conservati in un ambiente a temperatura
costante che non ecceda gli 80°F (27°C). Evitare una conservazione con
esposizione diretta alla luce del sole.

*Seguire sempre i protocolli sulla Pratica di Buona Produzione riguardanti
il fatto di non mescolare polveri e liquidi di produzioni differenti.

N.B: quando viene testato secondo ADA/ANSI Spec. #12, 8.7, il conte-
nuto massimo del monomero residuo del materiale per solidificazione
a caldo Diamond D, se lavorato secondo le linee guida esposte in
precedenza, sara meno del 2%.

Precauzioni:

Il prodotto contiene il monomero di metil-metacrilato che, sebbene in
forma rara, pud causare reazione allergica in individui sensibili ai prodotti
contenenti acrilico. Il punto critico & 50°F (10°C). Tenere lontano da fonti
di calore, scintille o fiamme libere. Evitare inalazione o ingestione. Utiliz-
zare in luoghi ben ventilati. Tenere il contenitore ben chiuso quando non
viene utilizzato. Evitare contatto ripetuto e prolungato con la pelle. Lavare
la pelle con acqua e sapone dopo il contatto. Tenere lontano dalla portata
dei bambini. Utilizzare soltanto separatori non alcolici con questo acrilico.



Gebruiksinstructies voor Diamond D® Heat Cure
(warmte-uitharding):

Diamond D Heat Cure Denture Acrylic (warmte-uithardend prothe-
seacryl) van Keystone Industrie is bedoeld voor gebruik bij het vervaar-
digen van verwijderbare en permanente protheses die gedeeltelijk of
volledig kunnen worden bevestigd. Het is gecertificeerd als klasse lla in
Europa en goedgekeurd voor gebruik in combinatie met implantaten.

1. De mal

Insmeren, vormen en uitkoken op de gebruikelijke wijze. Zorg ervoor dat
alle oppervlakken vrij zijn van was, voordat u verder gaat. Voor het ver-
wijderen van schimmels raden wij Diamond D Ultra Wash aan. Wanneer
er geen stoom meer van de mal afkomt, brengt u de Diamond D Ultra
Sep Tinfoil Substitute (antiseptisch aluminiumfolievervanger) aan op alle
beschimmelde opperviakken. Smeer dit materiaal niet op de tanden,
aangezien dit kan leiden tot een slechte hechting tussen de tanden en
de protheseacryl. Indien de tanden zijn bedekt met de aluminiumfoliev-
ervanger, verwijdert u dit van het gebit met de Diamond D Sep Brush Il
en een beetje monomeer.

2. Mengen

Schud de poedercontainer voor een juiste vezelverspreiding alvorens
gebruik. Poeder-/vioeistofverhouding (gewicht): 10 ml monomeer
/ 21g poeder. Poeder-/vloeistofverhouding (volume): 10 ml
monomeer / 30 cc poeder.

Voor een optimaal resultaat volgt u de bovenstaande verhoudingen en
dient u dit proces uit te voeren op kamertemperatuur. Meet de vioeistof
af en giet dit in een afsluitbare glazen mengpot. Schud het poeder om
de vezels te verdelen. Meet het poeder af en voeg tijdens het roeren
genoeg toe aan de vloeistof en totdat de vloeistof helemaal is geab-
sorbeerd. Tik voorzichtig met de bovenkant van de pot op de werkbank
om het resterende monomeer tot het oppervlak te brengen en voeg het
eventuele laatste restje van het poeder toe. Roer met een roestvrijstalen
spatel totdat al het poeder is geabsorbeerd. Dek af en laat de acryl
rusten totdat deze wegtrekt van de zijkanten van de pot en niet meer
aan de roestvrijstalen spatel plakt. De geschatte tijd voordat Diamond
D Heat Cure Acrylic gereed is voor de vullingsfase ligt tussen de 7 - 14
minuten, afhankelijk van de omgevingstemperatuur.

3. Vulling

LLAAT DE ACRYL NIET OVERLOPEN. Acry! die te droog wordt gevuld, kan
leiden tot broosheid, porositeit en schaduwverkleuring. De geschatte
werktijd nadat het materiaal de vullingsfase heeft bereikt, is 5 tot 7
minuten. De mal moet op een kamertemperatuur van 15™- 27°C (60° -
80°F) zijn, voordat u kunt gaan vullen. Verwijder de acryl uit de mengpot.
Probeer eerst 2 of 3 keer een proefvulling uit op de prothese om een
minimale porositeit en maximale acryldichtheid te kunnen garanderen.
Oefen voldoende druk uit op de proefvulling en verwijder overtollig
acryl met behulp van de polyethyleen platen als scheiding tussen elke
proefvulling. Verwijder de mal en sluit deze af zonder een polyethyleen
plaat. Voor het beste resultaat laat u de geklemde mal op de werkbank
liggen of dompelt u deze onder in een waterbad op kamertemperatuur
gedurende 20-30 minuten, zodat de resterende interne exotherme
warmte afneemt en vervolgens kan gaan uitharden.

4. Verwerking

De watertemperatuur is zeer belangrijk in de verwerking van prothe-
seacryl. Polymerisatie genereert hoge temperaturen in de mallen. Als de
mal onmiddellijk in kokend water wordt geplaatst, zal de vioeibare hars
gaan koken en daarmee porositeit veroorzaken in de prothesebasis.

De onderstaande uithardingscycli garanderen porositeitsvrije mallen.
Voor dikkere vullingen, laat u de mal op de werkbank comprimeren
gedurende 30 minuten, voordat deze in een waterbad van 73°C (165°F)
waterbad plaatst en daarna de normale uithardingscyclus start.

Vele klinische studies wezen uit dat langere droogtijden minder rester-
ende monomeer produceren en een afkookbehandeling van minstens 1
uur wees uit een maximale monomeeromzetting te bereiken. Een extra
warmwaterbad van 1 uur op 50°C voordat de mal in de mondholte wordt
geplaatst, wordt ook aanbevolen om mogelijke risico’s op allergische
reacties van de protheseacryl te minimaliseren.

Lange uitharding - Dompel de mal in een waterbad op kamer-

temperatuur, verwarm dit vervolgens tot 73°C (165°F) en houd deze
temperatuur aan gedurende 8 - 10 uur.

Warmtepolymerisatie/lange uitharding Optie 2

Na een rustperiode van 20 minuten plaatst u de gevulde of geinject-
eerde/geklemde mal in een waterbad op kamertemperatuur en verwarm
deze vervolgens tot 73°C (165°F). Houd deze temperatuur ‘s nachts of
gedurende 8 -10 uur aan. Indien gewenst kan een optionele afkooktijd
van 60 minuten voor een lange cyclus worden aangehouden. Verwijder
de mal uit het bad en laat deze afkoelen op de werkbank gedurende 20
minuten, waarna u een definitieve onderdompeling in lauw water doet
voor de uiteindelijke afkoeling. Verwijder de mal en ga verder met de
afwerking.

Korte uitharding - Plaats de kolf in water op kamertemperatuur,
verhoog deze naar 165°F (73°C) en houd de temperatuur 90 minuten
constant. Breng aan de kook tot 212°F (100°C) en houd de temperatuur
30 minuten constant. Laat afkoelen, van de kolf halen en afmaken. Let
wel: Om restmonomeer te verminderen die het risico op gevoeligheid
van de patiént met zich mee zou kunnen brengen, kan de kolf nog
eens 30 minuten in kokend water gehouden worden.

Warmtepolymerisatie/korte vitharding Optie 2

Na een rusttijd van 20 minuten de verpakte of ingespoten en gesloten
kolf in een waterbad op kamertemperatuur plaatsen en de temperatuur
tot 165°F (73°C) verhogen. Houd 90 minuten constant, breng aan de
kook tot 212°F (100°C) en houd de temperatuur 30 minuten constant.
Haal uit het bad en laat de kolf 20 minuten afkoelen op het aanrecht
voor definitieve onderdompeling in lauwwarm water voor definitieve
afkoeling. Van de kolf halen en afmaken. Let wel: Om restmonomeer
te verminderen die het risico op gevoeligheid van de patiént met zich
mee zou kunnen brengen, kan de kolf nog eens 30 minuten in kokend
water gehouden worden.

5. Mal verwijderen

Wanneer de mal koel genoeg is om te hanteren, laat u deze in warm
water liggen gedurende 20 minuten of gedurende 45 minuten laten
afkoelen (aanbevolen) op de werkbank. Verwijder de mal op de gebrui-
kelijke wijze. Bij trimranden dient u de prothese niet los te wrikken met
een mes, omdat dit de vorm van de prothese kan aantasten. In plaats
daarvan verwijdert u de mal in delen om een superieure pasvorm te ga-
randeren. Bewaar de onafgewerkte prothese in een vochtige omgeving,
totdat deze kan worden afgewerkt.

6. Afwerking en prothesebewaring

Na het uitbalanceringsproces wordt de prothese verwijderd uit de mal en
afgezet met conventionele kopse boren. Voorafgaand aan het polijsten
met een puimsteen kunnen miniatuur Scotchbrite wielen een ideaal
polijstopperviak bieden. Het is altijd aan te raden om de prothese in
water te bewaren tijdens de afwerking en totdat deze in de mond kan
worden aangebracht.

7. Productbewaring

Vloeistof dienen op een constante temperatuur te worden bewaard, die
niet boven de 27°C (80°F) mag uitkomen. Vermijd bewaring in direct
zonlicht.

* Zorg altijd voor naleving van “Good Manufacturing Practice”-protocol-
len, wat inhoudt dat poeders of vloeistoffen van verschillende fabrikanten
niet met elkaar worden gemengd.

OPMERKING: Bij het testen volgens de ADA/ANSI Spec. #12, 8, 7 is het
maximale restmonomeergehalte van het Diamond D warmte-uithardend
materiaal, bij verwerking zoals hierboven beschreven, minder dan 2%.

Voorzorgsmaatregelen:

Bevat methylmethacrylaatmonomeer dat, hoewel zeldzaam, een
allergische reactie kan veroorzaken bij mensen die gevoelig zijn voor
acryl-bevattende producten. Viampunt is 10°C (50°F). Uit de buurt houden
van warmte, vonken en open vuur. Vermijd het inademen of inslikken. Te
gebruiken in een goed geventileerde ruimte. Houd de container gesloten
indien niet in gebruik. Vermijd langdurig of herhaald contact met de

huid. Na contact met de huid wassen met water en zeep. Buiten bereik
van kinderen houden. Gebruik alleen niet-alcoholische afscheiders voor
deze acryl.
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Instrucées de processamento do Diamond D® Heat Cure:

A Protese dentdria acrilica Diamond D Heat cure, das industrias
Keystone, destina-se a ser utilizada na produgéo de dentaduras
removiveis, permanentes, parciais ou completas. Esta classificada
como Classe lla na Europa e esta aprovada para uso com implantes.

1. Moldar

Encere, coloque na moldeira, e ferva da forma habitual. Certifique-se
que nenhuma superficie contém cera antes de continuar. Para lavar o
molde, recomendamos o Diamond D Ultra Wash. Quando o vapor parar
de sair do molde, aplique o Diamond D Ultra-sep substituto de folha de
estanho em todas as superficies do molde. Evite cobrir os dentes com
este material, uma vez que pode resultar numa pobre adesao entre os
dentes e a dentadura acrilica. Se os dentes estiverem cobertos com
substituto de folha de estanho, remova-o dos dentes com o Diamond D
Sep Brush Il e um pequeno monémero.

2. Misturar

Esparrinhe/rode o contentor de p6 antes de cada uso para garantir uma
dispersdo de fibras decente.

Racio de pd/Liquido por peso: 10 ml mondmero para 21 g de po.
Récio de po/Liquido por volume: 10 ml de monomero para 30 cc
de po.

Para obter resultados melhores siga os racios expressos em cima e
processe a temperatura ambiente. Mega o liquido e despeje num copo
de mistura coberto por tampa. Abane o p6 para distribuir igualmente
as fibras. Mega o pd e adicione o suficiente ao liquido enquanto mexe,
até que o liquido seja completamente absorvido. Bata como o copo na
bancada para trazer os restantes monomeros a superficie e adicione
todo 0 p6 que resta. Mexa com uma espatula de ago inoxidavel até que
0 p6 esteja himido. Cubra e deixe o acrilico descansar até que chegue
as bordas do copo e ndo se cole a espatula de aco inoxidavel. O tempo
estimado para que o acrilico Diamond D Heat Cure alcance a fase de
empacotar é de 7 a 14 minutos, dependendo da temperatura ambiente

3. Empacotar

NAQ DEIXE 0 ACRILICO CHEGAR A “FASE DE RUPTURA”. Acrilico que

¢ empacotado demasiadamente seco pode resultar em fragilidade,
porosidade e descoloragdo. O tempo de trabalho estimado, depois de o
material ter chegado a fase de empacotar, é de 5 a 7 minutos. A mold-
eira deve estar a temperatura ambiente 60° - 80°F (15° - 27°C) antes

de empacotar. Remova o acrilico do copo de mistura. Teste empacotar
a protese dentaria 2-3 vezes para assegurar minima porosidade e
maxima densidade do acrilico. Use pressao suficiente em cada teste
para remover o excesso de acrilico, usando folhas de polietileno como
separador entre cada teste de empacotamento. Remova a moldeira e
feche finalmente sem usar a folha de polietileno. Para melhores resulta-
dos deixe a moldeira na bancada ou em banho a temperatura ambiente
por 20-30 minutos para permitir que o calor exotérmico interno residual
diminua, para entdo comegar o processo de solidificagdo.

4. Processar

A temperatura da dgua é fundamental no processamento de todas as
dentaduras acrilicas. A polimerizagdo gera altas temperaturas dentro
das moldeiras. Se a moldeira é posta imediatamente em dgua a ferver,
a resina do liquido pode ferver e causar porosidade na base da prétese
dentaria. Os ciclos de solidificagdo em baixo asseguram moldes livres
de porosidade. Para pacotes mais espessos, comprima a moldeira na
bancada durante 30 minutos antes de introduzir em banho com 4gua a
165°F (73°C) e processe através do ciclo de solidificagdo normal.

Foi verificado, em varios estudos clinicos, que tempos de solidificagdo
maiores produzem menos monomeros residuais, e é sabido que um
tratamento final, a ferver, durante pelo menos uma hora, assegura
conversdo méxima de monomeros. E também recomendado um banho
de &gua quente adicional, durante uma hora a 50°C, antes de inserir o
dispositivo na cavidade oral, para minimizar o possivel risco de reacgéo
alérgica ao acrilico da protese dentaria.

Solidificagao Longa - Mergulhe a moldeira em &gua a temperatura
ambiente, suba até aos 165°F (73°C) e mantenha essa temperatura
entre 8-10 horas.

Polimerizagao a calor/Longa solidificagdo Opcao 2

Depois de um periodo de descanso de 20 minutos, coloque a moldeira
empacotada, ou injectada e presa, em banho de dgua a temperatura
ambiente e aumente a temperatura até aos 165°F (73°C). Mantenha a
essa temperatura durante a noite ou entre 8-10 horas. Se desejar que
ferva nos Ultimos 60 minutos do ciclo longo também é possivel. Remova
do banho e deixe a moldeira arrefecer na bancada durante 20 minutos
antes da imersao final em banho de d4gua morna para o arrefecimento
final. Retire da moldeira e acabe.

Solidificagao Curta - Imergir o frasco em agua a temperatura ambi-
ente, elevar até 73°C e manter a essa temperatura durante 90 minutos.
Depois, subir a temperatura até a ebuligdo (100°C) e manter durante
30 minutos. Deixar arrefecer, despejar do frasco e acabar. Nota: para
reduzir qualquer monémero residual que possa resultar no risco de
sensibilidade do paciente, pode deixar-se o frasco em dgua a ferver
durante 30 minutos adicionais.

Polimerizagao a calor/Longa solidificagao Opcao 2

Apds 20 minutos de periodo de repouso, colocar o frasco embalado ou
injetado e grampeado num banho de dgua a temperatura ambiente e
elevar a temperatura até 73°C. Manter durante 90 minutos e, depois,
subir a temperatura até a ebulicdo (100°C) e manter durante 30 minutos.
Retirar do banho e deixar o frasco arrefecer no balcao durante 20
minutos antes da imersdo final em dgua morna para arrefecimento final.
Despejar do frasco e acabar. Nota: para reduzir qualquer monémero
residual que possa resultar em risco de sensibilidade do paciente,
pode deixar-se o frasco em dgua a ferver por 30 minutos adicionais.

5. Tirar da moldeira

Quando a moldeira estiver arrefecida o suficiente para ser manuseada,
coloque-a mergulhada em &gua morna durante 20 minutos, ou arrefega
na bancada durante 45 minutos (recomendado), depois tire da moldeira
da maneira habitual. Em caso de recortes, ndo retire a prétese dentdria
com uma faca ou entdo distorgdo da protese dentéria pode acontecer.
Ao invés disso, seccione 0 molde para assegurar um ajuste superior.
Mantenha a protese dentdria inacabada num ambiente hiimido até que
possa ser acabada.

6. Acabamento e armazenamento da protese

Depois da equilibragdo pds processamento, a protese € removida do
molde e é aparada com cortes transversais. Antes de polir, as rodas de
rebarbacéo em miniatura da Scotchbrite podem proporcionar uma su-
perficie ideal para o polimento final. E sempre recomendado armazenar
a protese em agua durante o periodo de acabamento e até que seja
inserida na boca.

7. Armazenamento dos Produtos

0 liquido devem ser armazenados a uma temperatura constante, que
ndo exceda os 80°F (27°C). Evite armazenar em sitios com Iuz solar
directa.

*Pratique sempre 0s protocolos de boa pratica de fabricante relativa-
mente a ndo misturar pd ou liquidos de um fabricante com os de outro.

NOTA: Quando testado de acordo com ADA/ANSI Spec. #12, 8.7, 0
contetido maximo de mondmeros residuais do material Diamond D heat
cure, quando processado da maneira descrita acima, sera menos do
que 2%.

Precaucoes:

0 produto contém o monémero metacrilato de metilo que, embora seja
raro, pode causar uma reacgao alérgica em individuos sensiveis a pro-
dutos que contenham acrilico. O ponto de inflamagéo é de 50°F (10°C).
Mantenha afastado do calor, faiscas ou chamas vivas. Evite inalagdo

ou ingestdo. Utilize em &reas bem ventiladas. Mantenha o contentor
fechado quando ndo estd a ser utilizado. Evite contacto prolongado ou
repetido com a pele. Lave a pele com sabdo e dgua depois de contacto.
Mantenha fora do alcance de criangas. Utilize apenas separadores néo
alcodlicos com este acrilico.
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WHcTpykuum no pabote ¢ npoaykrom Diamond D® Heat Cure

MpoaykT Diamond D Heat Cure Denture Acrylic ot komnanum Keystone
Industries npeiHa3HauYeH /15 NCMOMb30BaHWA MPU U3TOTOBIEHNN

KaK Cbe@MHbIX, TaK 1 UKCUPOBAHHBIX MOJHBIX 1 YACTUUHbIX 3YBOHBIX
npote30B. OH cepTUdMLMPOBAH KaK BeLLecTBO Knacca lla B Espone n
OﬂoﬁpeH ANA NCNONb30BaHUA C UMNIAHTAaTaAMU.

1. dopma

CpenaiiTe BOCKOBYIO MOAESb, 3arosHUTe OpMy U BCKUMATUTE B
0bblyHOM Mopsake. MNpexzae YeM NPoAoMKUTL, YoeanTeCh, UTo BCe
MOBEPXHOCTU OUMLLLEHbI OT BOCKA. /15 MPOMBIBKY IUTENHO HOpMbI
Mbl peKOMeH/lyeM 1CMo/b30BaTh MOMbIBOYHOE cpeacTeo Diamond D
Ultra Wash. Korza nap npekpartut nogHUMAaThCs OT IMTOrO NpoTesa,
HaHecuTe 3ameHuTenb dhonbrn Diamond D Ultra-Sep Tinfoil Substitute
Ha BCE MOBEPXHOCTU NNTENHOW hopMbl. M3beraiiTe nokpsiBaTh

3y0bl 3TUM MaTepPUAIOM, TaK KaK 3TO MOXET MPUBECTY K MJIOXOMY
CLIeMIeHNIo MeX/y 3ybamu 1 akpuioBbIMU NpoTe3amu. Ecin 3y6bl
MOKPbITbI 3aMeHNUTeNeM Hhobrv, yAUIUTE ero 13 3yboB npu NoMoLLm
kuctn Diamond D Sep Brush Il u HebonbLuoro KonmyecTsa MoHoMepa.

2. MepemewwimBanune

BcTpAXHWUTE/noKaTaiTe KOHTEHEP C MOPOLUKOM fepes, KKAbIM
MCMonb30BaHUEM, YTOBbI 0becneunTs Haaexallyto AMCnepcuio
BOJIOKOH. COOTHOLUEHME MOPOLUKA/XNUAKOCTM No Becy: 10 mn
MoHOMepa Ha 21 r nopouwka. CooTHOLWEeHNe NopoLLKa/XUAKOCTU No
06bemy: 10 M MoHoMepa Ha 30 Kyb. cM nopoLuka.

JInsi LOCTUXKEHUA ONTUMAsIbHBIX Pe3YNbTATOB NPUAEPXKMUBANTECH
YKa3aHHbIX Bblllie COOTHOLIEHWIA 1 BbIMOAHANTE paboTy npu
KOMHaTHoI Temnepatype. OTMepbTe XWUAKOCTb U HaneiTe B
CTeKNAHHBI CMECUTESNbHBbIN COCYA, C KPbILLKOW. BCTPAXHUTE NOPOLIOK
2ns obecrieyeHns paBHOMEPHOTO pacnpe/esieHns BOMOKOH. OTMepbTe
MOPOLLOK U ,06aBNATe ero A0CTaTOYHOE KOJIMYECTBO B XKUAKOCTb,
O[IHOBPEMEHHO MepeMmeLlnBas 1o TeX Nop, Noka XWUAKOCTb MOSHOCTbIO
He BruTaeTcs. [ocTyuuTe COCyA0M Mo 1abopaTopHOMY CTOJTY, YTOBbI
OCTaTOK MOHOMepa NMOAHANCA HA NOBEPXHOCTb, U ﬂOGaBbTE BeCb
OCTaBLINIACA NOPOLLOK. MepemeLurBaiiTe C MOMOLLbIO JIONATOYKN U3
Hep)KaBeloLL,el CTan, Moka BCe MOpPOLLIOK He CMounTCs. HakpoiTe
aKpWI 1 OCTaBbTe €ro B COCTOAHWM MOKOSA 10 TeX Mop, NoKa OH He
OTZAeNNTCS OT BOKOBbIX MOBEPXHOCTEN COCYAa U He MPUNMHET

K JIonaToyKe 13 Hepxasetowert ctanu. MNpeanonaraemoe Bpems
pocTuxenns matepuanom Diamond D Heat Cure Acrylic craauu
YKNAAKu cocTaBnfeT 7-14 MUHYT B 3aBUCUMOCTMN OT TemrnepaTypbl
OKpYXaloLL,Eero Bo3zyxa.

3. Yknagka

HE NMO3BOSIAVITE AKPUIY JOCTUTATb «CTAZLUM CXBATHIBAHUS.
YKnaaka CIMLLIKOM CyXOro akpusa MoXeT NPUBECTU K IOMKOCTH,
nopucToCcTn 1 obecLBeunBaHmio. MpeanonaraeMoe Bpems BbIMOAHEHUs
paboTbl Mocse Toro, Kak MaTepuan AOCTUN CTaAWUM YKNaaku, — 5-7
MUHYT. Mepes yknagkon Temnepatypa hopmMbl A0MKHA BbITh LOBEAEHA
110 KOMHaTHOM TemnepaTtypsl 60-80 °F (15-27°C). 3enekute akpun
13 cMecuTenbHOro cocyaa. NMposeauTe NpobHyto yknazaky 3ybHoro
npotesa 2-3 pasa, YTobbl ybeauTCA B MUHUMaILHOI MOPUCTOCTM

1 MaKCUManbHOM NAOTHOCTU akpuna. OkasbiBaiTe fOCTaTOYHOE
[laBnieHne Npu KaxAon NpobHON yKnaake v yaanante nsnmwkm
akpuna, UCronb3ys NONN3TUNEHOBbIE INCTbI B KaYecTBe pasaenutens
Mexay Kaxzoi npobHon yknaakoit. loctaHsTe hopMmy 1 3aBeplunTe
nocIeHIo YKNaAKy be3 nncta nonnstuneHa. na AoCTvkeHNs
HaunyuLlero pesysbTara OCTaBbTe CkaTylo hopMy Ha labopaTopHOM
CTOMe UNK B BOAAHOW HaHe Npy KOMHATHOW Temnepatype Ha 20-30
MUHYT, 4TOBbI 4OBUTLCA CHKEHUS OCTATOYHOIO BHYTPEHHErO
3K30TePMUYECKOro HarpeBa, a 3aTeM HauuHanTe npoLecc
OTBEPXKAEHUA.

4. srotosneHune

TemnepaTypa BoAbI UMEET peluatoLLee 3Ha4YeHe Npy U3roToBNEHUM
BCEX aKPUOBbIX NPOTE30B. B NpoLiecce nonumMepusaumu BHyTpU
hopMmbl co3aaeTCa BbiCOKas Temnepatypa. Ecnm dopmy cpasy xe
MOCTaB!UTb B KUMALLYIO BOAY, )KVIIJ,KI/IFI KOMMO3UT MOXXET BCKUNETb, YTO
NpuUBEAET K MOPUCTOCTM OCHOBAHMA 3y6HOro npoTe3a. OnucaHHble
HUKE LIMKITbl OTBEPXAEHNS MO3BONAT NPeOTBPATUTL MOPUCTOCT
OT/MBOK. [Lns nonyueHus 6onee TONCTbIX 3aroTOBOK COXMUTE

hopmy Ha nabopaTopHoM cTone Ha 30 MUHYT IO NOMeLLeHNs B
BOAsHYI0 BaHI0 Npu Temneparype 165 °F (73°C) u obpaboTaiTe ee ¢
NCNOJIb30BaHNEM HOPMaA/IbHOIO LKA OTBEPXAEHUA.

Bo MHOIMX KNMHUYECKNX nccneanoBaHmax 6b110 OTMeYeHO, 4To 601199
AnnTenbHOe Bpems OTBEPXAEHUA MNO3BONAET D.06VITI>CR MeHblUero
KONnunyecTea OCTaTOYHOro MOHOMEpPA, a KOHeYyHas 06p360TKa
KuUnayeHnem B Te4yeHne no KpaﬁHeﬁ mepe 1 4yaca, Kak u3BecTHoO,
MO3BOJIAET rapaHTUPOBATb MaKCUMalbHOE npeo6pa3osaHme
MOHOMepa. Takxke peKoMeHAyeTCa UCNOoNb30BaTh AOMNOJIHUTESIbHYHO
BOAsAHYI0 6aHI0 € ropsueit Bogon npu Temnepartype 50 °C ewe

B TeyeHwve 1 yaca 0 BBeZleHUs YCTPOICTBA B NONOCTb pTa ANs
MUHUMM3ALUMU BO3MOXHOIO pUCKa asiiepruyecknx pEaKLlVIﬁ Ha
aKpunosble 3y6HbIe npoTesbl.

[nutenbHoe oTBepxAeHMe. MorpysuTe hopMy B BOAY KOMHATHOM
Temnepartypsl, NOBbICLTE Temnepatypy 40 165°F (73°C) n
noaAepxuBanTe 3Ty Temnepartypy B TeyeHve 8-10 yacos.

1-¥ BapWaHT TENI0BON NONMMEPU3ALMUN/ AJIUTENBHOIO OTBEPXKAEHMSA
Mocne 20-MUHYTHOMO Nepuosa OTCTOA NOMECTUTE CKaTyto hopMy

C YJIOXXEHHBIM WY BMPLICHYTHIM MaTepuasioM B BOAAHYIO baHio npu
KOMHaTHOW TemnepaType W NOBbICbTe TemnepaTtypy 4o 165°F (73°C).
BblAepuTe Npu AaHHOI TeMnepaType HOUb UK B TeueHne 8-10
yacos. Mpu xeNaHU1 MOXHO B 3aK/tO4eHNe NPOKUMATUTb B TeYeHUe
60 MUHYT. YaanuTe hopmy 13 BOAAHON BaHU 1 OCTaBbTe ee OCTbIBaTh
Ha paboyem cTone B TeyeHne 20 MUHYT, a 3aTeM B NOCIEAHUIA pa3
rorpysuTe ee B TeMylo BOZY AJ1A OKOHYATEIbHOrO OXTKAEHNS.
M3BnekuTe npoTesbl 13 hOpMbI, 1 BCE FOTOBO.

BbicTpas nonmmepusauus. Morpysnte KIOBETy B BOZY KOMHATHOW
TeMmnepartypsl, NoBbickTe eé A0 165 °F (73°C) n noaaepxusaite 31y
Temnepatypy B TedeHne 90 MUHYT. 3aTeM NOBLICbTE TemrepaTypy
[10 TOuKM Kunenns 212 °F (100° C) u noaaepxneanTe eé B TeueHne
30 MUHYT. [laTe OCTbITb, @ 3aTEM U3BJIEKUTE FOTOBbLIN NPOTE3 U
3aBeplinTe npoueaypy. Mpumeyarve: MprMeyaHme: YTobbl ceecTn

K MUHUMYMY HaJlnuie OCTaTO4YHbIX MOHOMEPOB, KOTOpble MOTyT
NPVBECTY K MOBbILIEHHOI YyBCTBATENBHOCTY Y MaLLMEHTa, Bbl MOXETe
OCTaBWTb KIOBETY B KUMLLEI BOAeE eLue Ha 30 MUHYT.

Tepmuueckas nonumepusauum / Bapuanr 2

BbicTpoit nonumepusaumm Mo ncreyeHnn 20 MUHYT NoMecTuTe
3aKpernyieHHyIo 3KMMOM KOOy C BCTaBAEHHBIM OTTUCKOM U/IN
HaroJIHeHHYI0 XWUAKUM LEeMeHTOM, NMOCTaBbTe Ha BOAAHYI0 baHio
NpY KOMHATHOI TeMnepaType 1 NoAHUMUTE TemnepaTypy Ao 165°F
(73°C). NMpoponxaiiTe B TeueHne 90 MUHYT, a 3aTeM MOBbICTE
Temnepatypy A0 Touku kunenus 212 °F (100°C) n noaaepkusaiite
ee B TeyeHue 30 MUHYT. Vi3BnekuTe Konby 13 BoaAHOM baHu n
[aNTe el OCTbITb HA YACTOMN M CyXOMN NMOBEPXHOCTU Nepes, Tem,

KaK B MOC/TIIHNIA Pa3 NorpysuTb ee Ha 20 MUHYT B Teriyto BOAY
[ OKOHYATE/IbHOTO OX/aX/AeHWs. VI3BNeKnTe roToBbIN NpoTes U
3aBeplunTe NpoLeaypy. Mpumeyarue: YTobbl CBECTU K MUHUMYMY
Ha/IM4Me OCTaTOYHbIX MOHOMEPOB, KOTOPbIE MOTYT NPUBECTU K
MOBbILUEHHOW YyBCTBUTE/IbHOCTU Y NALMEHTA, Bbl MOXETe OCTaBUTb
KIOBETY B KUMALLEN BoAe ele Ha 30 MUHYT.

5. 3Bneyenue u3 opmbl

Koraa dopma f0CTaTouHO 0XNAAUTCs, YTOBbI C Hell MOXHO Bblio
paboTarb, MOMeCTUTE ee NOA, Tennyio Bogy Ha 20 MUHYT uiu
oxlaxaanTe Ha 1abopaTopHOM CTosne 45 MUHYT (PeKoMeHAyeTcs), a
3aTeM BbINOMHNTE U3B/eYeHre 13 GopMbl B 06bIHOM nopaake. Mpu
Heob6XOANMOCTU BbIMOMHEHMA MOAPE3AHNIA, He NMOAAEBaITe NpoTe3
HOXOM, MOCKOJIbKY 3TO MOXET MPUBECTU K ero Aedopmaunu. Bmecto
3TOro paspexbTe NUTEHYIO GopMy, 4To6bl 0becneunTs naeaTbHOE
npueraHue. XpaHuTe He3aKOHYEHHBIN NMPOTE3 BO BIAXHOW Cpeae L0
Tex Mnop, Moka He MoABUTCA BO3MOXHOCTb 3aKOHUNTL ero 06paboTky.

6. OKoHuaTenbHas 06paboTka U XpaHeHUe npoTesa

Mocne B3BeLVBAHMA MO UTOTaM 3aBepLUEHUA TEXHONOMMYECKOro
npoLiecca NpoTe3 U3BNEKAETCA W3 IMTENHON (hOPMbI U OTAENbIBAETCA
06bIYHBIMM NONepeyHbIMU 3yBHbIMK 6opamu. o WwnnhoBKM Nem3on
MUHUATIOPHbIE PONUKKM Scotchbrite noMoryT co3parh NoBepXHOCTL,
NoAXOAsLY0 A1 06paboTKM NeM30iA, YTO MO3BOUT BbINOIHUTL
naeaNbHy0 3aKI0YNTENbHYO MONPOBKY. PEKOMeHﬂyeTCﬂ Bceraa
XPaHWTb NPOTe3bl B BOJE BO BPEMs 3ak/I0YUTENbHOM OTANKM U A0
MOMEHTa MOMeLLEHNs B POT.

7. XpaHeHue npoayKkra

XunakocTb cnepyeT XpaHWUTb B MeCTe C MOCTOSHHOMN TeMMepaTypou, He
npesbiwaiowen 80 °F (27 °C). U3berainTte xpaHeHUs NOA, NPAMbIMU
COTHEYHbIMU Ty4amu.

* Bcerga npuMmeHsiTe NpoTokonsl Haanexatien Npon3BoACTBEHHOM
NPaKTUKKN O 3anpeTe CMelnBaHe NOPOLLKOB 1IN )KI/IﬂKOCI'eVI Pa3HbIX
npoussoauTenei.

MPUMEYAHME: MNpwn npoBeaeHUMN UCMbITAaHUA COFNACHO
cneumndukaumn ADA/ANSI #12, 8.7, MaKCUManbHOE OCTaTOYHOE
copepkaHue MoHomepa Matepuana Diamond D Heat Cure bynet
MeHee 2%, ecnivt ero 06paboTka NPouU3BOAMAACh TaK, Kak OMUCaHO
BbILLE.

Mepb! NpefoCTOPOXKHOCTU

MpoAyKT COAEPKUT MOHOMEP METUIMETAKPUAAT, KOTOPbIN, XOTs

1 pefiko, MOXeT BbI3BaTh a/l/IePriyeckyto peakLuio y noaen,
UyBCTBUTENIbHBIX K MPO/lYKTaM, cofiepxallyM akpui. Temnepatypa
Bo3ropaHus — 50° F (10° C). [lepxaTb BAANM OT UCTOYHUKOB TeNnna,
MCKP 1 OTKPLITOrO naameHn. M3beratb BAbIXaHUA WM NPOraTbiBAHUA.
Mcnonb3oBaTh B XOPOLLO NPOBETPUBAEMOM MecTe. Koraa KoHTelHep
He UCnonb3yeTca, AepXaTb ero NI0THO 3aKPbITbIM. V]36€I’aTb
LUIUTENBHOMO UM HEOZLHOKPATHOMO KOHTaKTa C KOXeil. BbIMbITh KOXY
BO/ION C MbIJIOM MOC/Ie KOHTaKTa. XpaHUTb B MeCTe, HeJJOCTYMHOM
A8 feTeit. Mcnonb3oBaTh C 3TUM aKpUIOM TOMbKO GeccnnpToBble
cenaparopsil.



